i Metallbau Hartmann
B|eg ewel‘kzeug www.scharfe-kurve.de )
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Rundrohre
(* in mm)
(Rohr dt?rc?;nesser) R+ b min* arlr?ahxa Gleitschienenldnge*
6,0 12,5 27 180° 90
6,0 15,0 15 180°
8,0 15,0 30 180°
8,0 100,0 40 90°
9,5 16,0 40 180°
10,0 15,0 20 180°
10,0 20,0 22 180°
10,0 50,0 70 180°
10,0 20,0 22 180°
10,0 152,0 50 90°
12,0 30,0 25 180°
12,0 68,0 35 90°
15,0 30,0 30 180°
17,5 30,0 25 180°
18,0 30,0 30 180°
18,0 100,0 50 180°
20,0 25,0 37 180°
20,0 60,0 70 180°
21,3 35,0 80 180°
21,3 40,0 45 180°
22,0 100,0 50 180°
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Metallbau Hartmann
www.scharfe-kurve.de )

Rundrohre
(* in mm)

(Rohrdl?rc?\:nesser) R+ b min* arlrpl)ahxa Gleitschienenlange*
25,0 51,0 55 180° 220
26,9 50,0 30 180° 360
26,9 60,0 50 180° 360
26,9 90,0 90 180° 360
26,9 150,0 120 180° 600
28,0 45,0 70 180° 230
28,0 50,0 70 180° 230
30,0 60,0 55 180° 330
30,0 70,0 70 180° 330
30,0 90,0 100 180° 330
32,0 38,0 70 180° 330
32,0 55,0 60 180° 330
32,0 80,0 60 180° 330
32,0 350,0 70 60° 420
33,7 47,5 100 180° 420
33,7 60,0 70 180° 420
33,7 65,5 70 180° 420
33,7 70,0 70 180° 420
33,7 78,0 100 180° 320
33,7 90,0 70 180° 420
33,7 100,0 100 180° 270
33,7 180,0 70 180° 420
35,0 60,0 110 180° 320
38,0 90,0 80 180° 320
40,0 60,0 120 180° 350
40,0 80,0 70 180° 350
40,0 90,0 120 180° 350
40,0 170,0 140 180° 590
42,4 74,0 130 180° 320
44,5 100,0 55 180° 320
45,0 74,0 75 180° 32
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Metallbau Hartmann
www.scharfe-kurve.de )

Rundrohre
(* in mm)
(Rohrdtﬁ'c?\:nesser) R+ b min* arlrp\)ahxa Gleitschienenlange*

48,3 100,0 130 180° 320
50,0 85,0 100 180° 400
55,0 100,0 75 180° 400
57,0 90,0 100 180° 400
60,0 110,0 80 180° 520
60,3 120,0 120 180° 520
60,3 150,0 120 180° 520
63,5 110,0 80 180° 520
65,0 90,0 100 180° 420
70,0 160,0 140 180° 600
76,1 140,0 180 180° 550

Datenblatt Rev. 01-01/2026 Biegewerkzeug | 3




®

Elipsovalrohre

(* in mm)

Metallbau Hartmann

www.scharfe-kurve.de

O D= ) _ alpha . . S
(Rohrabmessung) R b min A Gleitschienenlange
35x20 580 65 180° 200
Vierkantrohre
(* in mm)
O D= ) . alpha . . S
(Rohrabmessung) R b min A Gleitschienenlange
40x40 1300 170 180° 400
Rechteckrohre
(* in mm)
O D= ) _ alpha . . S
(Rohrabmessung) R b min A Gleitschienenlange
25x15 525 75 180° 140
Flachstahle
(* in mm)
" R+ b min=* e Gleitschienenlange*
(Abmessung) max
FL30 500 80 180° 260

Sollte genau Ihr Werkzeug nicht dabei sein, kommen Sie doch gerne
auf uns zu. Durch unseren hauseigenen Werkzeugbau kénnen wir sehr
schnell und kostengiinstig neue Werkzeuge fertigen!
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